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Vannes papillon Garlock

Pour fluides corrosifs et abrasifs

Les avantages économiques d'une maintenance réduite, d'un fonctionnement sans heurts et d'une durée de vie exceptionnelle sont sans
cesse démontrés. Les vannes Garlock respectent scrupuleusement la directive TA-Luft. La fiabilité des vannes papillon Garlock est non
seulement appréciée et réputée auprés de nos clients, mais elle bénéficie d'une certification SIL 3 conformément a la norme EN 61508.

GAR-SEAL

Les vannes GAR-SEAL sont tres utilisées avec les fluides toxiques,
abrasifs et corrosifs exigeant un controle fiable. Elles assurent
habituellement avec précision les fonctions de controle,
d'étranglement et de coupure dans les industries chimique,
pétrochimique, du chlore, du papier, de galvanoplastie et bien
d'autres. Les vannes papillon GAR-SEAL permettent une
maintenance réduite et une fiabilité opérationnelle accrue.

MOBILE-SEAL

Les vannes MOBILE-SEAL sont utilisées sur les véhicules
citernes routiers, les wagons, les silos et d'autres conteneurs
de stockage et de transport imposant une haute résistance
aux produits chimiques, une grande fiabilité et des exigences
spécifiques en termes de sécurité. MOBILE-SEAL est certifié
EN 14432.

SAFETY-SEAL

Les vannes SAFETY-SEAL sont utilisées lorsque des fluides
toxiques, abrasifs et corrosifs doivent étre manipulés et que
des charges électrostatiques doivent en méme temps étre
évitées.

STERILE-SEAL

Les vannes STERILE-SEAL sont utilisées pour des fonctions
impliquant le maintien de processus stériles dans les industries
pharmaceutique et agroalimentaire sans remise en état ni
remplacement colteux et inutiles. La particularité de cette vanne
est sa capacité de stérilisation externe. Le modéle est concu de
facon a ce que les zones « mortes » critiques de la vanne ainsi que
le disque, le revétement du corps et les joints puissent étre stérilisés
a la vapeur sans entrer en contact avec le fluide intervenant dans

le processus.

Garlock
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Type de revétement adapté

-40 °C jusqu’a +200 °C
-40 °F jusqu'a +392 °F

)
£
-

Température de fonctionnement:

-40 °C jusqu’a +200 °C
-40 °F jusqu'a +392 °F

Température de fonctionnement:

-40 °C jusqu'a +200 °C
-40 °F jusqu'a +392 °F

Température de fonctionnement:

-40 °C jusqu’'a + 85°C
-40 °F ujusqu’a +185 °F

oo
A l
1%

Température de fonctionnement:

Garlock

PTFE

Revétement de corps compact et
disque isostatigue moulés a partir de
PTFE vierge. Matériau haute densité
>2,16 g/cm3. Epaisseur de revétement
garantie d'au moins 3 mm plus forte
cristallinité. Conformité FDA.

PTFE anti-abrasif

Quand le PTFE doit étre résistant aux produits
chimigues et que les fluides présentent des
caractéristiques abrasives, il est recommandé
d'utiliser du PTFE anti-abrasif. Ce composé
spécial du PTFE résiste essentiellement

a I'usure mécanique et sa résistance aux
produits chimiques est proche de celle du
PTFE vierge.

PTFE antistatique

Pour les fluides et environnements explosifs,
un revétement conducteur électrostatique
est disponible. Sa durée de vie est
comparable a celle des vannes revétues

en PTFE. Le matériau est conforme aux
normes FDA. Certification TUV

(TOV 941 F 416 601).

Résistance en surface < 10° Q.

Résistance en volume =< 106 Q.

Polyéthylene UHMW

Utilisé dans les applications extrémement
abrasives, il offre une excellente résistance
aux produits chimiques. Garlock propose un
revétement complet en polyéthyléne a poids
moléculaire ultra-élevé (UHMWPE) avec
disque encapsulé.

résistance aux fluides

résistance aux températures

conductivité

o 20 40 & 5 100
en pourcentage

résistance aux fluides

résistance aux températures

conductivité

o E 40 &0 [ [
en pourcentage

résistance aux fluides

résistance aux températures

conductivité
0 2 ] ] ] 100
en pourcentage

conductivité

a 0 ity [} " 130
en pourcentage
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La fiabilité au premier plan

Garlock

Section transversale de la bride de téte

L'arbre est étanche a la pollution atmosphérique et la corrosion grace a deux
joints toriques. Le systéme d'étanchéité conforme aux normes TA-Luft est
standard. Si une connexion de controle est nécessaire, elle peut étre intégrée
pour respecter |'étanchéité de |'arbre.

Corps
Conformément a la Directive sur les équipements sous pression, les corps des vannes
Garlock sont certifiés TUV Rheinland selon les normes DIN 3840 et EN 12516.

Types de bride
Les vannes Gar-Seal sont disponibles en type Wafer et Lug.

Conception

La conception en deux parties arbre-disque permet de remplacer facilement le disque
et le revétement. Selon vos besoins, le disque et le revétement peuvent étre livrés
sous forme d’ensemble pré-assemblé.

Etanchéité d’arbre

Parfaitement fiable, le systéme d'étanchéité d'arbre doté des bagues d'étanchéité
Garlock garantit une efficacité longue durée. Le systéme d'étanchéité d'arbre se
compose de deux barrieres. La premiére correspond a une zone ou le disque et

le revétement sont pressés |I'un contre l'autre. La seconde barriére est la bague
d'étanchéité Garlock, qui inclut un anneau en PTFE énergisé par deux joints toriques.
Le systéeme bénéficie depuis des années d’une certification compléte et ne nécessite
aucune maintenance. La structure permet un entretien et un remplacement faciles
du disque et du revétement sur site, sans outils spéciaux. L'étanchéité de I'arbre
est certifiée selon les normes TA-Luft au-dela des exigences.

Assurance qualité

Les vannes Garlock sont un exemple de haute qualité. Pour assurer cette qualité

et garantir une longue durée de vie en toute fiabilité, le systeme de gestion de la
qualité Garlock est certifié ISO 9001 et PED 97/23/CE Module H1. Chaque vanne
subit de nombreux tests conformément a la norme EN 12266 avant de quitter notre
usine. Pour assurer la tracabilité absolue des matériaux, un numéro de série est
indigué sur une plague en acier inoxydable apposée sur chaque vanne. A l'aide de
ce numéro de série, des certificats concernant les matériaux utilisés pour les pieces
du corps, les résines de PTFE/UHMWPE, I'arbre et le disque en acier peuvent étre
fournis. Ce haut niveau d'exigence garantit qualité absolue, controle et transparence.

Certificats et agréments

» DIN EN ISO 9001:2008

» PED 97/23/CE Module H1

» Certificat de matériaux EN 10204 - 3.1

» Tests selon la norme EN 12266

» Test d'étincelles a 100% pour toutes les pieces en PTFE et UHMWPE

Leaders in Sealing Integrity
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Matériaux

Matiéeres du corps

Les logements des vannes et raccords Garlock sont habituellement fabriqués

en fonte ductile haute qualité (EN-JS 1049). En fonction de I'utilisation, d'autres
matériaux comme |'acier moulé (1,0619) et I'acier inoxydable (1,4581) sont
toutefois disponibles. Tous les logements sont fabriqués et vérifiés conformément
aux spécifications de la directive sur les équipements sous pression.

Revétement

En fonction de I'utilisation, un grand choix de matériaux est disponible pour le revétement.
Pour des joints fiables, le PTFE est disponible en plusieurs versions, de méme que

Q I'UHMWPE. Tous les matériaux de revétement sont fabriqués par des spécialistes et
largement vérifiés. Votre contact chez Garlock sera heureux de vous aider a choisir

le matériau adéquat.

” : N
!‘ Elastomeéres

b » Silicium (standard) ~ » EPDM
» Viton » Néopréne
Disque
Le disque est également disponible en différents matériaux selon |'application.
En dehors des plastiques comme le PTFE et 'UHMWPE, il est possible d'opter

\- £ pour l'acier inoxydable, I'Hastelloy C22 ou le titane catégorie 2. Tous les
i disques sont fabriqués par des spécialistes et largement vérifiés.

Marquage

Chaque vanne comporte une plaque en acier inoxydable. Toutes les informations telles
que les dimensions, le numéro de série, le type, les matériaux, la température et la
pression de service, les assemblages de brides et les certifications y sont gravees.

Garlock N
PTG S Leaders in Sealing Integrity
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Production

Service personnalisé:

Tous les processus ont été définis par le
biais de notre systeme d'assurance qualité
ISO 9001. Le systéeme est régulierement
révisé et en développement constant. Les
plus hauts niveaux de qualité, service et
flexibilité sont les exigences élémentaires
que Nous IMpPosoNs & Nnous-Mmémes et a
I'ensemble de nos fournisseurs.

Grace a notre usine de production
située en Allemagne et a notre
stock international, nous sommes
en mesure de réagir et de répondre
a vos besoins dans des délais tres
courts, partout dans le monde.

Nous fabriquons chaque
vanne conformément aux
demandes du client. Nous
réalisons ainsi toutes les
configurations nécessaires
d'aprés vos spécifications.

Certifications

» PED 97/23/CE

» TA Luft / VDI 2440

» EN 61508 - SIL 3

» Certificat TR

» Agrément Chlore (RUS)
» EN 14432 (Mobile Seal)
» EN 15848-1

» FDA

» EG 1935/2004

Nous vous aiderons volontiers a trouver le produit le plus adapté a votre application spécifique. Nous vous proposons a cet effet une vaste
gamme de produits standards. De plus, la planification de projets et la conception de solutions sur mesure pour nos clients est I'un de nos
points forts, mettant a profit des décennies d'expérience en tant que fabricant mondial de joints et vannes.

Nous offrons des services professionnels de conseil et de planification de projets orientés en fonction de vos exigences. Vous bénéficiez
d'une assistance individuelle sur site spécialement congue pour répondre aux besoins de votre entreprise. Nous organisons des séminaires
de formation et nous vous aidons a optimiser vos stocks, a réduire les émissions, a assurer le fonctionnement des équipements et a
empécher les interruptions colteuses. Nos employés expérimentés se feront un plaisir de vous accompagner a tout moment.

Garlock

Leaders in Sealing Integrity



Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Ingénierie de tests

Tests

Toutes nos vannes sont testées conformément a la norme EN 12266-1
avant de vous étre expédiées. Les tests standards portent sur la
résistance du corps (P10), I'étanchéité du corps (P11) et I'étanchéité
du sieége (P12). Un test fonctionnel est également effectué.

Dimensions de I'épaisseur du revétement
Sur toutes les pieces en PTFE, I'épaisseur
du revétement est également vérifiée
conformément a des méthodes de

mesure spécifiques. Le test confirme que
les épaisseurs requises sont correctement

respectées pour toutes les pieces. Cette
mesure démontre |'attention particuliere
accordée aux exigences de qualité sur les
vannes GARLOCK.

Cela garantit la longévité et la fiabilité durable
des pieces en PTFE et UHMWPE en service.

Conductivité

conductivité requise.

Garlock

Pour maintenir les vannes a un haut niveau de qualité constant,
tous les composants sont soumis a chaque étape de la
production a des tests rigoureux.

Vide

Les vannes GARLOCK sont
adaptées a une utilisation sous

vide. Pour les applications pratiques
combinant des températures élevées
et des conditions de vide poussé, il
existe des revétements spécial vide
avec des parois plus épaisses.

Le revétement du corps en PTFE et le revétement du disque du SAFETY-Seal
(version conductrice) sont tous vérifiés pour s'assurer qu'ils présentent la

Ces mesures sont réalisées avec un appareil de mesure de résistivité conformément
aux directives spécifiques. Cela garantit le déchargement en toute sécurité des charges
électrostatiques lors des opérations.

Leaders in Sealing Integrity
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Normes

Les vannes papillon Garlock offrent une plus grande fiabilité

Dimensions entre-brides
» DIN EN 558-1 GR 20, (DN 350 GR25)
» ISO 5752 Tableau 5 court
» ASME B16.10

(2" a 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» MISS-SP 67

(2" a 12" Tableau Etroit

14" & 24" Tableau Large)
» APl 609

(2" a 12" Catégorie A

14" a 24" Catégorie B)

Bride d’'adaptateur
» DIN/ ISO 5211
» NF E 29-402

Types de corps

» Wafer (Plaquette)

» Lug (Anneau)

» Camion-citerne

» Avec un long collet pour l'isolation confor

mément a HeizAnl.V (ordonnance allemande

pour les installations de chauffage)

Résistance du corps

» DIN EN 12516 T2 (DIN 3840), testée dans
le cadre de la certification conformément
a la directive PED 97/23/CE Module H1

Matériaux du corps

» Fonte a graphite sphéroidale
(EN-JS1049, 0,7043)

» Acier moulé (GS-C 25, 1,0619)

» Moulage en acier inoxydable
(G-X5CrNiMoNb 18 10, 1,4581)

Assemblage de brides

» EN 1092 PN 10/16 (Modele A/B)

» ASME B16.5 Classe 150 Ibs
(Modele RF, FF)

» DIN 28459

Tests

» EN 12266 P10

» EN 12266 P11

» EN 12266 P12 Taux de fuite A

Revétement PTFE

» compact

» pressage isostatique

» haute densité (min. 2,16 g/cm?3)

» épaisseur du revétement min. 3 mm

» revétement étanche au vide
disponible jusqu'a 10 mm

Etanchéité au vide
» g femax< 10° mbar 1-s-!

Identification
» DIN EN 19
» AD 2000 fiche technique A4

Alignement du disque de vanne
» Centré, c'est-a-dire économie
d'énergie

Caractéristique
» Linéaire

Garlock
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Choix du matériau adapté
a votre application

1 2 3 4 5 6
Corps de vanne Revétement Disque Modéle spécial de Type de vanne Type de corps
de corps revétement de corps
Code Matériau Code Matériau | Code Matériau Code Matériau Code Matériau Code Matériau
1 EN-JS 1049 1 PTFE** 1 PTFE** A antistatique y Vide W Wafer
(0.7043) (SAFETY-SEAL) Corps d'anneau
2 GS-C25 2 UHMWPE* ** 2 UHMWPE*** C service Y Spécial L Lug
(1.0619) abrasif vide Bride sur corps
3 Acier inoxydable 3 Acier inoxydable | S STERILE-SEAL )
(1.4581) (1.4581) MOBILE-SEAL
4 Hastelloy C* Code Avec les brides
(2.4602) de tuyaux existantes
5 Titane* W-T MOBILE-SEAL
(3.7035) Wafer
L-T  MOBILE-SEAL
Lug
W-TW Mobile Seal
Forage conformément
a DIN 28459

Examples

Données de performance

DN 50 - 600, 5 cm, 60 cm Pression
nominale max. 16 bar (<DN 300)
Videjusqu'a 1 mbar abs.

(selon la température)

Température de service

de -40 °C a +200 °C (pour le PTFE*¥)

de -40 °C a +85 °C (pour le UHMWPE***)
MT = Les vannes papillon GAR-SEAL
respectent la reglementation TA-Luft.

GAR-SEAL, Modele Wafer

SAFETY-SEAL, Modele Lug

MOBILE-SEAL,

Modeéle Wafer, conf. a la norme TW
STERILE-SEAL,

Modele Lug, antistatique

*  sur demande

SAFETY-SEAL, **  Polytétrafluorothyléne
Modele Wafer, antistatique *** Polyéthyléne & poids

moléculaire ultra-élevé
GAR-SEAL,

revétement sous vide

Garlock
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Applications

GAR-SEAL

Les vannes papillon GAR-SEAL sont utilisées avec les fluides toxiques, abrasifs
et corrosifs exigeant un contréle. Les vannes GAR-SEAL sont utilisées a des
fins de contréle, d'étranglement et de coupure dans les industries chimique,
pétrochimique et du chlore, ainsi que les industries de galvanoplastie, du papier

et bien d'autres.

Dimensions
» DN 50/2" a DN 600/ 24"

Assemblage de brides

» EN 1092 PN 10/16 (Modéle A/B)

» ASME B16.5 Classe 150 Ibs
(modele RF/FF)

Dimensions entre-brides
» DIN EN 558-1 GR 20, (DN 350 GR25)
» ISO 5752 Tableau 5 court
» ASME B16.10

(2" a 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» MISS-SP 67

(2" a 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» APl 609

(2" a 12" Catégorie A

14" a 24" Catégorie B)

Résistance du corps

» DIN/ EN 12516 T2 (DIN 3840)

» testée dans le cadre de I'organe
d'inspection désigné par le Module H1

Pression de service

» DN 50/2" a 300/12" 16 bar

» supérieure a DN 300/12" 10 bar
(selon la température de service)

Tests

» EN 12266 P10

» EN 12266 P11

» EN 12266 P12 Taux de fuite A

Corps

» Modéles Wafer et Lug
avec un long collet
pour l'isolation

Vide
» jusqu’a 1 mbar abs.
(selon la taille et la température)

Intervalle de températures

» de -40 °C jusqu'a +200 °C

» de -40 °F jusqu'a +392 °F
(selon le matériau)

Bride de téte
» EN'ISO 5211
» NF E 29-402

Revétement

» PTFE

» PTFE anti-abrasif
» UHMWPE

Garlock
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Applications

SAFETY-SEAL

Les vannes SAFETY-SEAL sont utilisées dans les applications ou des

fluides toxiques, abrasifs et corrosifs doivent étre isolés contre les charges
électrostatiques. Dotées d'une longue durée de vie, les vannes SAFETY-SEAL
offrent une maintenance réduite et une sécurité supplémentaire.

Dimensions
» DN50/2" a DN 600/ 24"

Assemblage de brides

» EN 1092 PN 10/16 (Modele A/B)

» ASME B16.5 Classe 150 Ibs
(modele RF/FF)

Face-to-face dimensions
» DIN EN 558-1 GR 20, (DN 350 GR25)
» ISO 5752 Tableau 5 court
» ASME B16.10

(2" a 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» MISS-SP 67

(2" & 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» APl 609

(2" a 12" Catégorie A

14" a 24" Catégorie B)

Résistance du corps
» DIN/ EN 12516 T2 (DIN 3840)
» testée dans le cadre de |'organe

d'inspection désigné par le Module H1

Pression de service

» DN 50/2" bis 300/12" 16 bar

» supérieure a DN 300/12" 10 bar
(selon la température de service)

Tests

» EN 12266 P10

» EN 12266 P11

» EN 12266 P12 Taux de fuite A

Corps
» Modéles Wafer et Lug
avec un long collet pour I'isolation

Vide
» jusqu’a 1 mbar abs.
(selon la taille et la température)

Intervalle de températures
» de -40 °C jusqu’a +200 °C
» de -40 °F jusqu'a +392 °F

Bride de téte
» EN'ISO 5211
» NF E 29-402

Revétement
» PTFE antistatique

Garlock
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Applications

MOBILE-SEAL

Les vannes MOBILE-SEAL sont utilisées sur les véhicules citernes routiers, les
wagons, les silos et d'autres conteneurs de stockage et de transport imposant

une haute résistance aux produits chimiques, une grande fiabilité et des exigen-
ces spécifiques en termes de sécurité.

s

b

re

Dimensions
» DN50/2" aDN100/4"

Assemblage de brides

» EN 1092 PN 10/16 (Modele A/B)

» ASME B16.5 Classe 150 Ibs
(modele RF/FF)

» DIN 28459 PN10

Dimensions entre-brides
» DIN EN 558-1 GR 20
» ISO 5752 Tableau 5 court
» ASME B16.10

(2" a 4" Tableau Etroit)
» MSS-SP 67

(2" a 4" Tableau Etroit)
» APl 609

(2" a 14" Catégorie A)

Résistance du corps

» DIN/ EN 12516 T2 (DIN 3840)

» testée dans le cadre de |'organe
d'inspection désigné par le Module H1

Pression de service
» DN 50/2" - 100/4" 10 bar
(selon la température de service)

Tests

» EN 12266 P10

» EN 12266 P11

» EN 12266 P12 Taux de fuite A

Corps
» Modéles Wafer et Lug avec
un long collet pour l'isolation

Vide
» jusqu’a 1 mbar abs.

Intervalle de températures

» de -40 °C jusqu'a +200 °C

» de -40 °F jusqu'a +392 °F
(selon le matériau)

Bride de téte
» EN'ISO 5211
» NF E 29-402

Certification
» EN 14432 et TU-AGG 044-84

Revétement

» PTFE

» PTFE antistatique
» PTFE anti-abrasif
» UHMWPE

Garlock
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Matériaux
GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL

' ne s’applique pas au-dessus de DN 250
2 Dimensions > DN 350 - 4 pieces chaque

3 Modele spécial
4 autres matériaux sur demande

27

Pos. | Qté Matériau Désignation Pos. | Qté | Matériau Désignation

1 1 1,4313 jusqu'a Arbre 15| 2 | PTFE Anneau d'étanchéité
?,'20320103 partir 16| 44 | Viton Joint toriq'ule o
de DN 350 (anneau d'étanchéité)

2 1 Acier/PTFE Bague de guidage (haut) 17 1 Acier inoxydable Plague signalétique

3 2 Acier/PTFE Bague de guidage (milieu) 18 4 Acier inoxydable Rivet

4 1 Acier/PTFE Bague de guidage (bas) 19 14 | Viton Joint torique

5 1 cf. tableau des matériaux | Corps 20* 2 PTFE Elément de sécurité

6 11 PTFE, carbone Anneau de retenue (coupé) 21 13 | Acier inoxydable Raccord de mise a la terre
renforcé

7 2? Acier inoxydable Ressort élastique 22 24 | Viton Joint torique (bride d'adaptateur)

8" 22 | GYLON® Ressort

9 2? Acier inoxydable Vis de corps

10" 1 GYLON® Joint supérieur 25 Acier inoxydable Vis

11" 1 cf. tableau des matériaux | Revétement 26 Acier inoxydable Ressort élastique

12% 24 Silicone Elément de support élastomeére | 27 1 Acier inoxydable Bride d'adaptateur

13* 1 cf. tableau des matériaux | Disque 28 1 GYLON® Joint (bride d'adaptateur)

14% 1 GYLON® Joint inférieur 29 1 1.4408 upto 2.5 'unnsizfutednfe?tsxep(gé?:fﬁﬁcwa

Garlock

* Kit de pieces détachées (pour vannes a disque métallique sans le disque)
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Dimensions, Wafer
GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL

Assemblage de brides :
Longueur totale :

EN 1092 (DIN 2501), PN 10 e PN 16 ¢ ANSI B 16.5,150 LBS

EN 558-1 GR20 (DIN 3202 T3 K1) et ASME B16.10

Bride d’adaptateur : ENISO 5211
DN 350 - 600
14" - 24"
e
[ [
[FT
DN Bride | A B c | D E F (0G| H |0y oK gL | SW |P| N z Poid
d'adap- EN ASME ] EN ASME kg
Pouces mm | tateur PN10 150Ibs PN 10 150 Ibs %%
2 | 50 F05 43 | 60 | 43 | 62 | 202 | 35 | 102 | 152 | 98 | 125 121 65 | 100 | 3 | 40 | 4xmie 4x5/8"-11 26
= 2% 65 F05 46 70 53 70 220 35 121 171 120 145 140 65 10,0 3 40 4xM16 4x5/8"-11 35
3 | 80 F05 4 | 82 | 67 | 79 | 294 | 35 | 133 | 183 | 127 | 160 152 65 | 100 | 3 | 40 | 8xwm16 4x5/8"-11 38
= 4 | 100 Fo7 52 | 106 | 93 | 95 | 255 | 35 | 182 | 214 | 159 | 180 190 90 | 130 | 3| 50 | s8xwmie 8x5/8"-11 6.2
(@}
5 | 125 Fo7 56 | 128 | 115 | 108 | 303 | 35 | 192 | 28 | 187 | 210 216 90 | 130 | 3| 50 | 8xwmi6 8x3/4"-10 86
6 | 150 F10 56 | 157 | 147 | 121 | 336 | 40 | 218 | 290 | 216 | 240 241 125 | 170 | 3| 56 | 8xv20 8x3/4"-10 116
8 | 200 F10 60 | 197 | 188 | 150 | 395 | 40 | 273 | 350 | 270 | 295 298 125 | 170 | 3| 56 | 8xv20 8x3/4"-10 17,4
= 10 | 250 F12 68 | 246 | 236 | 179 | 459 | 50 | 328 | 405 | 324 | 350 362 150 | 220 | 3| 60 | 12xM20 12¢7/8-9 306
12 | 300 F12 78 | 205 | 284 | 216 | 53 | 50 | 378 | 455 | 375 | 400 432 10 | 220 | 3| 70 | 12xM20 12x7/8-9 383
= 14 350 F14 92* 335 322 265 640 60 438 550 43 460 476 175 44,4 4 70 16xM20 12x1"-8 71,5
16 400 F14 102 387 374 305 725 60 489 570 470 515 540 175 444 4 70 16xM24 16x1"- 8 90,6
& 18 | 450 Fi6 114 | 430 | 215 | 320 | 780 | 80 | 539 | 670 | 533 | 565 578 210 | 444 | 4| 70 | 20M24 | 16x11/8"-7 13,0
& 20 | 500 F16 127 | 484 | 467 | 355 | 865 | 80 | 594 | 690 | 584 | 620 635 20 | 444 | 4| 70 | 20xM24 | 20x11/8"-7 163,5
24 600 F25 154 578 558 415 990 90 695 820 692 725 749 300 63,5 5 76 20xM27 20x11/4"-7 254,0
EN
PN16
8 295 12xM20
10 355 12xM24
12 410 12xM24

*GR 25 ** DIN/ISO 5211; toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire

Garlock

sy [rcs Wadiet v T

prm

** Poids pour version 111-W
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Dimensions, Lug
GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL

Assemblage de brides: EN 1092 (DIN 2501), PN 10 e PN 16 ¢ ANSI B 16.5,150 LBS
Longueur totale: EN 558-1 GR20 (DIN 3202 T3 K1) et ASME B16.10
Bride d’adaptateur: ENISO 5211
DN 50 - 300 DN 350 - 600
2" -12" 14" - 4"

I H =
DN Bride A B C D E F H | oJ aK QoL| SW P| N z Poids
d’adap- EN ASME 4] EN ASME kg
Pouces mm | tateur PN10 150Ibs PN 10 150 Ibs b d
2 50 F05 43 60 43 62 | 202 | 35 | 170 | 98 125 121 65 | 100 |3 | 45 4xM16 4x5/8"-11 36
2% 65 F05 46 70 53 70 | 220 | 35 | 193 | 120 | 145 140 65 100 | 3| 45 4xM16 4x5/8"-11 45
3 80 F05 46 82 67 9 256 | 35 | 252 | 127 | 160 152 65 100 | 3| 56 8xM16 4x5/8"-11 71
4 100 Fo7 52 | 106 | 93 | 109 | 289 | 35 | 290 | 159 | 180 190 90 130 | 3| 56 8xM16 8x5/8"-11 10,2
5 125 Fo7 56 128 | 115 | 120 | 315 35 312 | 187 210 216 90 130 | 3 60 8xM16 8x3/4"-10 12,7
6 150 F10 56 157 | 147 | 136 | 351 40 312 | 216 240 241 125 170 | 3 66 8xM20 8x3/4"-10 17,3
8 200 F10 60 | 197 | 188 | 163 | 408 | 40 | 416 | 270 | 29 298 125 | 170 | 3| 76 8xM20 8x3/4"-10 27,0
10 250 F12 68 246 | 236 | 200 | 480 50 508 | 324 350 362 150 220 | 3 90 12xM20 12x7/8-9 415
12 300 F12 78 295 | 284 | 233 | 553 50 575 | 375 400 432 150 220 | 3 | 110 12xM20 12x7/8-9 60,5
14 350 F14 92" | 335 | 322 | 265 | 640 60 640 | 413 460 476 175 | 444 | 4 70 16xM20 12x1"-8 108,0
16 400 F14 102 | 387 | 374 | 305 | 725 60 720 | 470 515 540 175 | 444 | 4 70 16xM24 16x 1"- 8 137,5
18 450 F16 114 | 430 | 415 | 320 | 780 80 750 | 533 565 578 210 444 | 4 70 20xM24 | 16x11/8"-7 153.9
20 500 F16 127 | 484 | 467 | 366 | 876 80 830 | 584 620 635 210 | 444 | 4| 70 20xM24 | 20x11/8"-7 256,0
24 600 F25 154 | 578 | 558 | 415 | 990 90 960 | 692 725 749 300 635 | 5 76 20xM27 | 20x11/4"-7 3950
’T
PN16
8 295 12xM20
10 pour PN 16 > DN 150 = 12xM24
12 410 12xM24
*GR 25 ** DIN/ISO 5211; toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire * Poids pour version 111-L

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Dimensions, \Wafer camion-citerne
MOBILE-SEAL

Assemblage de brides : DIN 28459 PN 10
Longueur totale : EN 558-1 GR20 (DIN 3202 T3 K1)
Bride d’adaptateur : ENISO 5211

DN 50 - 65 DN 80 - 100
2" - 21" 3" -4"

s = | [oh ] Il ©
B L ot |
DN Bride A B Cc D E F |G| H gJ | K| QoL |SW | P N o z Poids
Pouces mm d’adaptateur kg
DIN/ ISO ks
2 50 F05 43 60 43 62 202 35 102 | 152 98 130 65 10 3 4 | N 8xM10 2,6
o 65 F05 46 70 53 70 220 35 121 | 171 | 120 | 130 65 10 3 40 | N 8xM10 35
& 3 80 F05 46 82 67 82 244 | 35 154 | 183 | 127 | 130 65 10 3 40 | N 8xM10 37
4 100 Fo7 52 | 106 93 106 | 275 | 35 174 | 217 | 159 | 150 90 13 3 40 | 14 8xM12 6,2

toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire  ** Poids pour version 111-W-TW

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

STERILE-SEAL

Applications

Les vannes STERILE-SEAL sont utilisées pour maintenir stériles des processus
dans les industries pharmaceutique et agroalimentaire sans remise en état ni
remplacement colteux et inutiles. La particularité de cette vanne est sa capacité
de stérilisation externe. De par sa conception, les zones « mortes » critiques de
la vanne ainsi que le disque, le revétement du corps et les joints peuvent étre
stérilisés a la vapeur sans contact avec le processus méme.

i
w |
L L
L [ =
& o &

Dimensions
» DN50/2" a DN 400/ 16"

Assemblage de brides

» EN 1092 PN 10/16 (Modele A/B)

» ASME B16.5 Classe 150 Ibs
(modele RF/FF)

Dimensions entre-brides
» DIN EN 558-1 GR 20 (DN 350 GR25)
» ISO 5752 Tableau 5 court
» ASME B16.10

(2" a 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» MISS-SP 67

(2" & 12" Tableau Etroit

14" a 24" Tableau Large)
» APl 609

(2" a 12" Catégorie A

14" a 24" Catégorie B)

Résistance du corps

» DIN/ EN 12516 T2 (DIN 3840)

» testée dans le cadre de |'organe
d'inspection désigné par le Module H1

Pression de service
» DN 50/2" - 400/16" 10 bar
(selon la température de service)

Tests

» EN 12266 P10

» EN 12266 P11

» EN 12266 P12 Taux de fuite A

Corps
» Modéles Wafer et Lug avec
un long collet pour l'isolation

Vide
» jusqu’a 1 mbar abs.
(selon la température de service)

Intervalle de températures
» -40 °C up to +170 °C
-40 °F up to +338 °F
(depending on material)

Bride de téte
» ENISO 5211
» NF E 29-402

Revétement
» PTFE

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

STERILE-SEAL

Elimination des bactéries

Pour la fermentation, la stérilité du processus est la base pour garantir une productivité optimale des micro-organismes utilisés. Toutes
les bactéries doivent étre détruites avant la fermentation et tous les produits intervenant dans le processus doivent étre stérilisés. Plus
important encore, il faut éviter toute contamination pendant la fermentation jusqu’a la séparation de la biomasse et jusqu’au traitement

du produit fini.

Le nouveau modéle de vanne STERILE-SEAL doté de chambres bloquant la vapeur entoure la zone occupée par le produit et la protége
de la pollution extérieure, méme sous vide. Sa conception représente une avancée majeure pour les usines biotechnologiques a grande
échelle. Avec la vanne STERILE-SEAL, le risque de contamination par les bactéries est écarté.

Construction

Les fluides dans la chambre interne sont
protégés de la contamination par les chambres
isolantes qui I'entourent et qui sont
directement reliées au systéme d'étanchéité
interne. Un second systeme d'étanchéité
externe sépare le processus de I'atmosphere.
Les vannes STERILE-SEAL sont

entierement compactes et dénuées de

cavités pour empécher toute accumulation

de substances.

Principe de fonctionnement

De la vapeur sous pression est envoyée dans
I'arrivée de vapeur et distribuée a travers les
canaux longitudinaux de I'arbre et en dehors
via le controle de flux, en bas du corps de
vanne. |l est aussi possible de rendre étanche
la vanne en mettant sous pression les
chambres isolantes et en fermant le

raccord a la sortie de vapeur.

Preuve de stérilisation

Lors de tests, les vannes STERILE-SEAL

ont été contaminées en différents points
avec le Bacillus Stearothermophilus a une
concentration de 5,7x105. La vapeur sous
pression a ensuite pu circuler dans les

deux chambres, suivie d'air stérile. Dans
chaque cas, le bacille a été totalement détruit.

Garlock

Le concept synonyme de sécurité

Les vannes STERILE-SEAL sont conformes
aux plus hauts critéres d'excellence de Garlock.

Par exemple:
Corps

Corps coupé, fabriqué a partir d'acier inoxydable, d'acier
moulé ou de fer ductile. Fermeture étanche de sécurité
entre les deux moitiés du corps, des joints sont placés dans
le revétement du corps pour empécher la contamination
atmosphérique et I'écoulement de fluides.

Revétement du corps fabriqué a partir de PTFE haute
densité, certifié FDA, compact, imperméable,
épaisseur de revétement de 3 mm minimum.

Disque en acier inoxydable

Pour les plus hautes exigences, c'est-a-dire les surfaces non
pyrogénes, sans fibres ni particules, contenant au maximum
1 % de ferrite delta : forgé (WN 1.4435 et autres).

Les finitions de surface proposées peuvent aller jusqu’

a 0,1 um Ra.

Arbre

Constitué d’une seule piece, en acier inoxydable
avec un anneau et des canaux longitudinaux.

Avantages

Le concept du STERILE-SEAL améliore la rentabilité
des processus de production dans les industries
pharmaceutique, agroalimentaire et biotechnologique.

» Sécurité contre la contamination

» Sécurité contre la corrosion

» Sécurité du corps contre la surpression
» Sécurité par la standardisation

» Sécurité contre les fuites

» Sécurité par l'identification

Leaders in Sealing Integrity



Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

STERILE-SEAL

Systéme a 2 chambres, garantie la stérilité des produits en production

PTFE*, moulé isostatiquement. Disques en acier inoxydable haute densité, haute cristallinité. Les vannes
STERILE-SEAL sont disponibles en modeles plaquette et anneau dans toutes les tailles, de 5 cm (DN 50)
a 40 cm (DN 400). Des actionneurs de tout type et de toute nature peuvent étre montés.

Pression de service : du vide jusqu'a 10 bar
Service temperature: -40°Ca+170 °C,40°Fa 338 °F

Systéme d'étanchéité
atmosphérique

Systéme d'étanchéité externe

Canal annulaire

Chambre de blocage (chambre externe) Arrivée de vapeur

Systeme d'étanchéité externe

Corps

Systéme d’'étanchéité interne

Revétement de corps

Disque

Chambre du produit
(chambre interne)

Safety sealing

Inner sealing system

Outer sealing system
Canaux de vapeur

Blocking chamber (outer chamber)

Sortie de vapeur * Polytétrafluoroéthyléne

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une référence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Matériaux
STERILE-SEAL

OO~ Oeln B o

S\

Pos. | Qté Matériau Désignation Pos. | Qté | Matériau Désignation
1 1 1,4313 jusqu’'a DN 300 Arbre 15 1 cf. tableau des matériaux | Corps
1:4021 a partir de DN 350 16 | 2 |PTFE G e e
24 EPDM Joint torique (arbre) 17 2 PTFE Rondelle
3 i EPDM Joint torique 18 2 Acier inoxydable Ressort élastique
(bride supérieure)
4 1 1.4301 Bride supérieure 19 2 Acier inoxydable Vis de corps
B 1 PTFE, carbone renforcé Anneau de retenue (coupé) | 20 14 | EPDM Joint torique (revétement)
6 14 EPDM Joint torique (arbre) 21 1 Acier/PTFE Palier de guidage (bas)
7 1 Acier/PTFE Palier de guidage (haut) 22 1 Acier inoxydable Raccord
8 1 GYLON® Raccord 23 4 Acier inoxydable Rivet
9 2 Acier inoxydable Palier de guidage (centre) 24 1 Acier inoxydable Plague signalétique
10 14 EPDM Joint torique (revétement) 25 4% | EPDM Joint torique (anneau
d'étanchéité)
11 2 EPDM Elément de support 26 4 Acier inoxydable Vis de serrage
élastomere
12 2 PTFE Anneau d'étanchéité 27 4 Acier inoxydable Ressort élastique
13 1 cf. tableau des matériaux | Revétement
14 1 cf. tableau des matériaux | Disque de vanne

Garlock
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ne s'applique pas au-dessus de DN 250
> DN 350 - 4 Pc. chaque

Modeéle spécial

autres matériaux sur demande
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Dimension, Wafer
STERILE-SEAL

Assemblage de brides: EN 1092 (DIN 2501), PN 10 e PN 16 ¢ ANSI B 16.5,150 LBS
Longueur totale: EN 558-1 GR20 (DIN 3202 T3 K1)
Bride d’adaptateur: ENISO 5211

DN 50 - 300
2" -12"

DN 350 - 400

14" -16"

@

11

(5T
SR
H
DN DN Bride A B [ D E F|0G| H | 0J K QL | SW |P| N | @V | OW z X Poids
Pouces mm | d’adap- EN ASME [7] EN ASME kg
tateur PN10  150Ibs PN10 150 Ibs xx
2 50 F05 43 60 43 62 214 | 35 102 152 98 125 121 65 100 | 3 | 40 10 10 4xM16 4x5/8"-11 103 30
2% 65 F05 46 70 53 70 232 35 121 181 120 145 140 65 10,0 3| 40 12 12 4xM16 4x5/8"-11 13 41
3 80 F05 46 82 67 79 256 35 133 183 127 160 152 65 10,0 3| 40 12 12 8xM16 4x5/8"-11 128 45
4 100 Fo7 52 106 93 95 290 35 162 214 159 180 190 90 13,0 3| 50 12 12 8xM16 8x5/8"-11 133 70
5 125 Fo7 56 128 115 108 318 | 35 192 248 187 210 216 90 13,0 3| 50 12 12 8xM16 8x3/4"-10 148 95
6 150 F10 56 157 147 121 351 40 218 290 216 240 241 125 17,0 3| 56 12 12 8xM20 8x3/4"-10 168 12,9
8 200 F10 60 197 188 150 410 | 40 273 350 270 295 298 125 17,0 3| 56 12 12 8xM20 8x3/4"-10 198 18,1
10 250 F12 68 246 236 179 474 50 328 405 324 350 362 150 22,0 3| 60 18 18 12xM20 12x7/8"-9 228 29,7
12 300 F12 78 295 284 216 551 50 378 455 375 400 432 150 22,0 3170 18 18 12xM20 12x7/8"-9 258 38,6
14 350 F14 92 335 322 265 670 60 438 550 413 460 476 175 444 4170 25 25 16xM20 12x1"-8 314 712
16 400 F14 102 387 374 305 755 | 60 489 570 470 515 540 175 444 | 4170 25 25 16xM24 16x1"-8 359 94,9
8 12xM20
0 pour PN 16 > DN 150
12 12xM24
*GR 25 ** DIN/ISO 5211; toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire *&Poids pour version 111-S-W

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Dimensions, Lug
STERILE-SEAL

Assemblage de brides:
Longueur totale :

Bride d’adaptateur :

EN 1092 (DIN 2501), PN 10 e PN 16 ¢ ANSI B 16.5,150 LBS

EN 558-1 GR20 (DIN 3202 T3 K1)
ENISO 5211
2" t0 24" « DN 50 a DN 600

DN 50 - 300 DN 350 - 400
2" -12" 14" -16"
@
ol
DN DN Bride A B Cc D E F H agJ QK oL| SW |P| N oV | oW z X Poids
Pouces mm | d'adap- EN ASME 7] EN ASME kg
tateur PN10 150lbs PN10 150 Ibs %%
*% *
2 50 F05 43 60 43 62 214 | 35 | 170 98 125 121 65 100 | 3| 45 10 10 4xM16 4x5/8"-11 | 103 38
2% 65 F05 46 70 53 70 232 | 35 | 193 | 120 | 145 140 65 100 | 3| 45 12 12 4xM16 4x5/8"-11 | 113 48
3 80 F05 46 82 67 79 256 | 35 | 252 | 193 | 160 162 65 100 | 3 | 56 12 12 8xM16 4x5/8"-11 | 128 70
4 100 Fo7 52 106 93 95 290 | 35 | 290 | 252 | 180 190 90 130 | 3| 56 12 12 8xM16 8x5/8"-11 | 133 11
5 125 Fo7 56 128 | 115 | 108 | 318 | 35 | 312 | 187 | 210 216 90 130 | 3 | 60 12 12 8xM16 8x3/4"-10 | 148 135
6 150 F10 56 157 | 147 | 121 | 351 | 40 | 362 | 216 | 240 241 125 | 170 | 3| 66 12 12 8xM20 8x3/4"-10 | 168 17.8
8 200 F10 60 197 | 188 | 150 | 410 | 40 | 416 | 270 | 295 298 125 | 170 [ 3 | 76 12 12 8xM20 8x3/4"-10 | 198 24,1
10 250 F12 68 246 | 236 | 179 | 474 | 50 | 508 | 324 | 350 362 150 | 220 |3 | 90 18 18 12xM20 12x7/8"-9 | 228 39,4
12 300 F12 78 295 | 284 | 234 | 551 | 50 | 575 | 375 | 400 432 150 | 220 |3 | 110 18 18 12xM20 12x7/8"9 | 258 55,0
14 350 F14 92* | 335 | 322 | 265 | 670 | 60 | 640 | 413 | 460 476 175 | 444 | 4| 70 25 25 16xM20 12x1"-8 314 108,2
16 400 F14 102 | 387 | 374 | 305 | 755 | 60 | 720 | 470 | 515 540 175 | 444 |4 | 79 25 25 16xM24 16x1"-8 359 137,4
8 12xM20
@E] pour PN 16 > DN 15
12 12xM24

*GR 25 ** DIN/ISO 5211; toutes les dimensions sont en millimgtres (mm), sauf indication contraire

Garlock

% Poids pour version 111-S-L
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Vannes papillon Garlock: une référence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

\Vue éclatée
STERILE-SEAL

?Em
6\\‘:
1\

,!ﬂﬂ-ﬁ

Pos. | Désignation Pos. | Designation Pos. | Désignation Pos. | Désignation
1 Arbre 8 Raccord 15 Corps 22 Raccord
2 Joint torique (arbre) 9 Palier de guidage 16 Elément de sécurité | 23 Rivet
(centre)
3 Joint torique 10 Joint torique 17 Rondelle 24 Plaque signalétique
(bride supérieure) (revétement)
4 Bride supérieure 11 Support élastomere | 18 Ressort élastique 25 Joint torique
(bague d'étanchéité)
Anneau de retenue (coupé) 12 Bague d'étanchéité | 19 Vis de corps 26 Vis de serrage
6 Joint torique (arbre) 13 Revétement 20 Joint torique 27 Ressort élastique
(revétement)
7 Palier de guidage (haut) 14 Disque 21 Palier de guidage
(bas)

* Modele spécial

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Bride de montage
Lug + Wafer, MOBILE-SEAL, GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, STERILE-SEAL

Conformément a ISO 5211

DN 350 - 600
12 _ 94"

DN 50-300 [
p—— _

L]

DN Bride F|SW| OL | OM (o} nx@R|S*|[S**| U 9T | 2 V |W| X
d’adaptateur oL

Pouces mm EN ISO
2/2 % /3 | 50/65/80 FO5 35| 10 | 65 | 142 | 45° 4x7 |15 | 27 50 5 8 - - |-
4/5 100/125 FO7 35| 13 | 90 | 20,5 | 45° 4x9 |18 | 33 70 55 3 - - |-
6/8 150/200 F10 40 | 17 | 125 | 253 | 45° 4x11 [18 | 33 | 102 70 8 - - |-
10/12 250/300 F12 50 | 22 | 150 | 32,4 | 45° 4x13 [21 ] 36 | 125 85 3 - - | -
14/16 350/400 F14 60 - 175 | 44,4 45° 4x17 |34 | 64 140 100 4 g || 39| B
18/20 450/500 F16 80| - 210 | 44,4 | 45° 4x22 (44 | - 165 | 130 | 4 | 95 |39 55
24 600 F25 90 | - 300 | 635 | 22,6° [ 8x17 (60 [ - 254 | 200 | 5 [ 16,0 | 54 | 70

toutes les dimensions sont en millimétres (mm), sauf indication contraire
* GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL
** STERILE-SEAL

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Levier manuel

Lug + Wafer, GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, STERILE-SEAL

d

DN a b c d Poids kg
Puces mm
2/2 % /3 50/65/80 32,56 45 38 210 1,0
4/5 100/125 45 57 38 300 1.5
6/8 150/200 80 80 43 500 8.5

Levier manuel ADR

Lug + Wafer, MOBILE-SEAL

Levier de blocage ADR pour transports dangereux

DN a b c d e f Oog Poids kg
Pouces mm
2,2%,3 50, 65,80 | 32,5 45 38 210 20 20 8 0,9
4,5 100, 125 45 57 38 300 20 20 1,2
6,8 150, 200 80 80 43 500 26 26 3,1

toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une référence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Engrenage
Lug + Wafer, GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL, STERILE-SEAL

@ n

DN f g h i k* 1* l** I** m Dn Poids brut (kg)
Pouces mm TYPW TypL
Wafer Lug

2 50 62 45 88 385 | 1665 | 198 | 179,56 | 210 152 125 6,60 7.4
2 7% 65 62 45 88 385 | 167,56 | 208 180,5 | 220 152 125 7,60 8.3
S 80 62 45 88 38,5 191,56 223 203,5 230 152 125 8,00 10,5
4 100 62 45 88 385 | 2065 | 238 | 221,56 | 253 152 125 10,10 14,2
5 125 62 45 88 385 | 2215 253 236,5 268 1562 125 12,60 16,6
6 150 83,6 58 116 52 250 282 265 297 182 250 18,00 22,9
8 200 | 835 58 116 52 280 312 295 327 182 250 23,20 29,2
10 250 105 75 150 66,7 322 361 337 376 216 300 38,20 47,9
12 300 105 75 150 | 66,7 362 401 377 416 216 300 47,10 63,5
14 350 131 86 198 89,6 425 468 455 498 283 450 89,00 120,0
16 400 131 86 198 | 89,56 470 518 500 543 283 450 106,70 149,2
18 450 178 114 252 123 510 566 - - 335 450 152,40 180,9
20 500 178 114 252 123 560 611 - - 885 450 184,30 274,8
24 600 209 17 315 154 625 702 - - 360 450 289,20 427,7

toutes les dimensions sont en millimetres (mm), sauf indication contraire
* GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL
** STERILE-SEAL

Garlock
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Données techniques
GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL, STERILE-SEAL

Pour choisir le systeme d'actionnement de vanne adéquat, notez que les valeurs ci-dessous représentent les couples maximums pour les
actions d'ouverture et de fermeture. Les couples figurant dans le tableau sont valables pour les disques et revétements faits du méme
matériau: PTFE, antistatique ou anti-abrasif. Pour les tableaux de couples concernant d'autres matériaux ou d'autres combinaisons de
matériaux, contactez nos spécialistes en vannes. Les couples indiqués incluent un facteur de sécurité de 10 % dans un environnement
sec mesuré a 21°C (70 °F).

Couples en Nm

*revétement de 3 mm jusqu’'a DN 300/ 12"

revétement de 4 mm jusqu'a DN DN 350/ 14"

Matériau Revétement* | PTFE/ antistatique/ abrasif
Dimensions Disc PTFE/ antistatique/ abrasif
Pouces mm Nm
2 50 25
2% 65 28
3 80 29
4 100 53
5 125 87
6 150 121
8 200 168
10 250 215
12 300 274
14 350 544
16 400 770
18 450 996
20 500 1089
24 600 2056

P xT - Diagramme Vanne papillon GAR-SEAL
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Vannes papillon (Garlock: une reférence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Données techniques
GAR-SEAL, SAFETY-SEAL, MOBILE-SEAL, STERILE-SEAL

Controle a I'ouverture/la fermeture — courbe caractéristique Controéle continu / courbe caractéristique

Le graphigue montre la valeur du débit en pourcentage, en fonction de Pour un contréle continu d'une vanne d'étranglement,
I'ouverture du disque. La courbe représente une vanne d'étranglement, la valeur du débit pour une ouverture de 60° est définie
quelles que soient ses dimensions, avec de légeres modifications dé- sur une base de 100 % pour assurer une réserve. Le
pendant de I'épaisseur et du profil du disque lui-méme. Les vannes graphique présente une caractéristique de pourcentage
d'étranglement dont I'ouverture est supérieure a 60° doivent étre utilisées similaire pour une ouverture de disque de 0° a 60°.

uniquement pour le controle a I'ouverture/la fermeture.

Angle d’ouverture Angle d’ouverture
90° 60
50 atll
80° =
,/ 40° —
70° / "
30° /
60°
_— 20° /
. // 10 /
40° ,/ o /
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
30 Valeur du débit en %
20° Valeur du débit
/ Pour les liquides, les références suivantes s’appliquent :
10° Contréle constant : 4,5 m/s
r Controle a I'ouverture/la fermeture : 7,5 m/s
Oo
0 20 30 40 50 60 70 80 90 100 Pour les vannes GAR-SEAL avec revétement en UHMWPE,
Valeur du débit en % la valeur maximale de débit est limitée a 3,5 m/s.
Nominal bore kv-factor against the angle of aperture Valeurs Kv contre
I'angle d’ouverture
Inch mm 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
2 50 1 13 25 37 54 69 81 84 Le facteur Kv refléte le débit d'eau
o 3 5 o
2% 65 2 16 34 52 82 112 | 130 | 132 (densité 1=1000 kg/m?) en m/h densite
un gradient de pression de Ap= 1 bar.
3 80 2 16 38 80 133 191 243 244 La caractéristique de résistance de la
4 100 9 43 87 144 228 316 399 420 vanne papillon est soumise au facteur
5 125 16 61 122 210 262 497 670 710 Kv. Il rem-pllace les définitions prégédentes
(cf. coefficient de frottement, débit et
6 150 22 13 215 364 547 822 972 997 section).Un dimensionnement détaillé de
8 200 B85 165 332 555 874 1215 1534 1613 vanne papillon pour un débit maximum
10 250 65 301 | 608 | 1015 | 1599 | 2221 | 2805 | 2950 et/ou une fonction d'étranglement est
calculé par le logiciel CONVAL.
12 300 96 446 900 1504 2369 3291 4157 4371 Contactez directement Garlock.
14 350 136 632 1277 2133 3360 4669 5896 6200
16 400 194 898 1813 3027 4770 6626 8369 8800
18 450 237 1097 2215 3698 5824 8095 | 10223 | 10750
20 500 297 1377 2781 4644 7317 | 10166 | 12839 | 13500
24 600 420 1948 3935 6570 | 10352 | 14382 | 18164 | 19100

Garlock
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Vannes papi||0n pour applica’[ions SOUS VIde: une référence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Modele spécia

| vide

Vannes Garlock a revétements résistants spécial vide

Les vannes Garlock sont utilisées depuis des décennies dans des conditions d’ultra-vide.

Des informations sur la contrainte du vide ont déja été consignées et détaillées par le passé, mais
uniguement a température ambiante et avec une vanne fermée. Pour un ingénieur d'usine, elles F
sont toutefois ambigués : il a besoin de données exactes sur le vide a toutes les températures. Le
vide en usine peut descendre a 1 mbar avec des températures plus élevées. Cela entraine souvent
des fuites et des dysfonctionnements, car le revétement peut étre déformé. Garlock a développé
des versions spéciales de ses vannes GAR-SEAL adaptées au vide pour répondre a ces besoins
particuliers.Les applications sous vide des vannes revétues en fluorocarbone avec revétements
séparés sont soumises a des parametres spéciaux. Par conséquent, non seulement le vide réel
est important, mais la température de service, I'épaisseur du revétement et sa géométrie le sont

également.

Garlock, grace a son programme efficace de déve
réalisés avec diverses tailles de vannes, dont la D

jusqu'a 200 °C, a conclu que ces conditions de service extrémes peuvent étre supportées.

loppement et ses nombreux tests
N 500, a des températures allant

Procédure de test pour déterminer
I'adaptabilité au vide

Indicateur de température

"

I
]
Q"".’..

s

L3
-
[3

Chambre de simulation

Pompe
B o ide

o -

-
#
¥
rd
¥

Intervalle de températures
Paliers de température

Vacuometre

-35°C a +200 °C
At: 15 °C

Revétement sous vide de 3 mm

4 I

Revétement sous vide de 5 mm

Garlock
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Apparence type des
revétements de corps
pour haut niveau de pression

Les vannes GAR-SEAL peuvent étre fournies avec
différentes épaisseurs de revétement pour une
utilisation sous vide.

Les revétements de dimensions DN 100 présentent
une différence entre les modeéles standards épais
de 3 mm et les modeéles sous vide épais de 5 mm.
L'épaisseur du revétement améliore considérab-
lement les performances en présence d'une forte
contrainte sous vide.

Dans la vanne DN 100, le revétement de 3 mm
d'épaisseur sera efficace a 1 mbar, tandis que le
revétement de 5 mm d’épaisseur sera efficace a
moins d'1 mbar de vide. Selon le niveau de vide et
la température de service ainsi que la taille de la
vanne, |'épaisseur du revétement peut étre calculée
et choisie entre 3 mm et 10 mm pour les vannes
GAR-SEAL.

Intervalle de températures :
Paliers de température :

-35°Ca+200 °C
At: 15 °C

Revétement sous vide de 3 mm
Revétement sous vide de 5 mm

Pour vos besoins spécifiques liés aux applications
sous vide, contactez directement Garlock.

Leaders in Sealing Integrity



Vannes papillon pour app”CationS SOUS VIAE: une référence pour de nombreuses industries, notamment en chimie et pétrochimie

Données et détails pour
le modele adapté au vide

Sécurité fonctionnelle et anti-fuites

Faits et chiffres pour une utilisation en milieu sous vide

N A
© o
o] o
S €
- t t >
Température —> 100°C/212°F 200°C/392 °F

Caractéristiques types des revétements de corps Exemple de contrainte du revétement de corps DN 300
sous contrainte due au vide selon la température Garlock a géométrie identique mais épaisseurs différentes.
a) Augmentation de taille et/ou diminution A 30 % increase of the liner thickness at a

de I'épaisseur du revétement service temperature of 160 °C improves the

DN 1>DN2;s1T<s2 vacuum resistance by 35 %. A doubling of the

lining thickness will lead to a 85 % increase in

b) Augmentation de I'épaisseur du revétement the vacuum resistance.

et/ou période de résistance plus longue en

modifiant la géométrie s2 > s1
Limites d’applications recommandées pour les vannes
GAR-SEAL avec revétements de corps standards.
Pour les applications sous vide et/ou les températures DN 50 =DN 100 = 100 °C/212°F 1 mbar
excédant ces valeurs, des revétements de corps spéciaux > 100 °C/ 212 °F < 150 °C/ 302 °F 1 mbar
sont nécessaires. Contactez directement Garlock. > 150 °C/ 302 °F < 200 °C/ 392 °F 1 mbar

DN 150 <100°C/ 212 °F 5 mbar

>100 °C/ 21°F < 150 °C/ 302 °F 173 mbar
> 150 °C/ 302 °F =200 °C/ 392 °F 293 mbar
DN 200 =<100°C/ 212 °F 209 mbar
>100°C/ 212 °F =150 °C/ 302 °F 343 mbar
> 150 °C/ 302 °F =200 °C/ 392 °F 438 mbar
DN 300 =100°C/ 212 °F 471 mbar
>100°C/212 °F =150 °C/302 °F 561 mbar
> 150 °C/ 302 °F =200 °C/ 392 °F 624 mbar
DN 400 =100 °C/ 212 °F 498 mbar
>100°C/ 212 °F =150 °C/ 302 °F 583 mbar
> 150 °C/ 302 °F =200 °C/ 392 °F 643 mbar
DN 600 =100°C/ 212 °F 665 mbar
>100°C/ 212 °F =150 °C/ 302 °F 722 mbar
> 150 °C/ 302 °F =200 °C/ 392 °F 762 mbar

Gariock
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Note :Les propriétés/applications données dans la présente fiche technique sont des exemples types. Ne pas entreprendre d'application spécifique sans avoir procédé au préalable & une étude et a une évaluation de pertinence indépendantes. Pour toute
recommandation relative & une application spécifique, consulter Garlock. Le fait de choisir un produit d'étanchéité inadéquat peut occasionner des dommages matériels et/ou des blessures graves. Les données relatives aux performances publiées dans

le présent document ont été compilées a partir d'essais pratiques, de rapports d'utilisation de clients et/ou d’essais internes. Bien que ce document informatif ait été préparé avec le plus grand soin, nous n‘assumerons aucune responsabilité en cas d'erreur.
Spécifications indiquées sous réserve de modifications sans préavis. La présente édition annule toutes les éditions antérieures. Sous réserve de modifications sans préavis, GARLOCK est une marque déposée de garnitures, de dispositifs d'étanchéité, de

joints plats et d'autres produits de la société Garlock. © Garlock Inc 2016. Tous droits réservés dans le monde entier..

GARLOCK GMBH Garlock Sealing Technologies Garlock de Canada, LTD Garlock de Mexico, S.A. De C.V.
EnPro Industries family of companies GPT Garlock China Garlock New Zealand
Falkenweg 1, 41468 Neuss, Germany Garlock PTY Garlock Singapore Garlock Great Britain Limited
Tel: +49 21313490 Garlock do Brasil Garlock USA Garlock Middle East

www.garlock.com Garlock India Private Limited
NB-HR2-VAL-02116.fr



